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Instrucciones de uso del servo controlador de la maquina de coser
industrial YSC-8570

La lista de terminales del panel trasero del YSC-8570 es la siguiente:
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Instrucciones de uso del servo controlador de la mdquina de
coser industrial YSC-8570

Hay 3 parametros ajustables para la maquina de pie de rodillo, la velocidad

maxima, el paso de agujas y el nUmero de agujas para abrir el grifo del

enrollador.

Después de encender, se muestra como:
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Figura 1

Botone para ingresar a la interfaz de configuracién de parametros como se

muestra en la Figura 1.

Puede presionar los botones B y B que se muestran en la Figura 2 para cambiar a

otros parametros.

Establecer los mil, cien, diez y unos digitos de los parametros a través de
D, D, E E, F, F, G, G-El parametro F 1 es el parametro de velocidad
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Figura 2

F 2 es una estadistica del nUmero de cortes de linea y no se puede configurar.
F 3 es el parametro de paso de aguja, como se muestra en la Figura 3



Instrucciones de uso del servo controlador de la mdquina de
coser industrial YSC-8570
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Grafico 3

F 4 es el nUmero de agujas desde que se comienza la costura hasta la apertura
automatica del grifo, como se muestra en la Figura 4. Después de cada corte del
hilo, el nimero de puntos se borra y el grifo del enrollador se abrira
automaticamente cuando el nimero de puntos se establece en F 4 después de
comenzar la costura nuevamente.
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Figura 4
Ademas, el sistema proporciona un parametro de interruptor para desactivar la
funcion de apertura automatica del grifo. Presione la tecla P para ingresar a la
interfaz de configuracion de parametros, presione E o E-para ajustar el tipo de
parametro a A, presione F, F-o G, G-para ajustar el nUmero de serie del parametro
A 10, presione D o D para ajustar A 10 en ON o OFF. Ajustar a AFFR desactiva la
funcion de apertura automatica del grifo.






